1/5/1 

DIALOG (R) File 351:Derwent WPI 

(c) 2003 Thomson Derwent. All rts. reserv. 

001522626 

WPI Acc No: 1976-J5562X/ 197639 

Liquid fog production process - forms in centre of gas current to 
selection and distribution chamber 

Patent Assignee: BERTIN & CIE (BERU ) 

Number of Countries: 001 Number of Patents: 001 

Patent Family: 

Patent No Kind Date Applicat No Kind Date Week 

FR 2291800 A 19760723 197639 B 

Priority Applications (No Type Date): FR 7438394 A 19741122 

Abstract (Basic) : FR 2291800 A 

The process forms and distributes a fog of liquid particles in 
suspension in a gas. The fog is created in the centre of a current 

of 

gas and the mixture delivered to a chamber, where the particles are 
selected, and the mixture is then evenly distributed over the 
various 

outlets. Any drops which can trickle down the outlet walls can be 
collected by suction. There can be a sheath (1) connected to a 
distribution chamber (9) and through which a gas current flows, 
generated by a fan (3) . Pneumatic sprayer (6) inject fluid in the 
form 

of a fog into the centre of the current, and the chamber has vanes 

(16, 

17) and deflectors directing the droplets according to size. 
Title Terms: LIQUID; FOG; PRODUCE; PROCESS; FORM; CENTRE; GAS; CURRENT; 

SELECT; DISTRIBUTE; CHAMBER 
Derwent Class: P42 

International Patent Class (Additional) : B05B-007/32 
File Segment: EngPI 



rGpublique franqaise 



INST1TUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETY INDUSTRIEUJE 



PARIS 



(fi) N* de publication : 

(A n'utiliser que pour les 
commandes ilc reproduction). 



2 291 800 



A1 



DEMANDE 
DE BREVET D'INVENTION 



N° 74 38394 



ProcedS pour produtre et distr&uer un brouillard de particules liquides en suspension darts 
un milieu gazeux et dispositifs de mise en came du procede. 



Classification Internationale (Int. CI. 2 ). 



Date de depot 

Priorite revendiquee : 



B 05 B 7/32. 

22 novembre 1974, 6 14 h 11 mn. 



@ Date de la mise ft la disposition du 

public de la demande B - 0 * A - " « Listes » n ' 25 * 184J-1976. 

@ Deposant : Society arwnyme dite : BERTIN & CIE, restdarit en France. 



@ Invention de : Andre Paul Lucfen Potiron et Jean-Yves Joseph Deysson. 



@ Tttulalre : idem @ 

@ Mandataire : L. A. de Boisse. 



D 



Vente des fascicules a HMPRIMERIE NATIONALE. 27. rue de la Convention - 75732 PARIS CEDBC 15 



1 



2291800 



La pre*sente invention concerne un procede pour 
produire et distribuer un brouillard de particules liquides, de 
granulometrie contr6le*e, en suspension dans un milieu gazeux et 
les dispositifs de mise en oeuvre du proce*de". 
5 L* invention permet de distribuer suivant un ou 

plusieurs jets, de vitesse appropri£e, une suspension homogene de 
gouttelettes, d f Vendue granulometrique contr61e"e, dans un ecou- 
lement gazeux, ce qu'une pulverisation directe ne permet pas d^b- 
tenir. 

jO Cette suspension peut fetre re*alise*e sur le lieu 

meme. de son utilisation. 

La forme des jets est quelconque. Elle peut 6tre 
adapted a l 1 utilisation, a savoir avoir en section droite une 
forme circulaire, rectangulaire ou annulaire etc... 
15 La present e invention permet surtout d f e*viter que 

de grosses particules parasites ne soient projetges a ^utilisa- 
tion. 

A cet effet, selon 1' invention, on cre*e un brouil- 
lard e.u sein d f un £coulement gazeux, on amene le melange bipha- 
20 sique gaz-gouttelettes ainsi obtenu dans une chambre de distri- 
bution oil l«on stflectionne les particules dudit melange suivant 
les differentes fentes de soufflage. 

Selon 1* invention encore, on capte par aspiration 
les gouttes pouvant ruisseler sur les parois des fentes de souf- 
25 flage. 

Les grosses particules ainsi 61imine*es peuvent 
fctre r envoy ^es a, la b&che d 1 alimentation en liquide. 

Un dispositif conforme & I 1 invention comprend, 
des moyens pour cre"er un brouillard de particules liquides au 
30 sein d»un 6coulement gazeux, des moyens pour amener le melange 
ainsi obtenu dans une chambre, des moyenfi pour s^lectionner les 
particules dudit melange puis des moyens pour distribuer de fa- 
<?on homogene ledit melange. 

Suivant I 1 invention, le dispositif comprend une 
35 gaine raccorde*e a une chambre de distribution et parcourue par 

un e*coulement gazeux cre*e par exemple par un gen^rateur -de fluide 
sous pression, compress eurou ventilateur par exemple, un ge*nera- 
teur de gouttelettes tel qu'un ou plusieurs pulv^risateurs me*ca- 
niques, un atomiseur pneumatique, un condenseur de vapeur etc., 
40 injectant un fluide sous forme de brouillard au sein de l'<coule- 
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ment. 

La gaine reliant le generateur de fluide sous 
pression et la chambre sont diraensionneeade facon, d'une part, a 
minimiser le norabre des coudes et s'ils existent a leur donner un 
rayon de courbure suffisamment grand, et d'autre part, d f avoir 
5 une vitesse de gaz suf f isamment faible pour que les pertes en pa- 
roi deraeurent acceptables- La vitesse du gaz ne devra pas £tre ce~ 
pendant trop faible afin d^viter les d£p6ts par sedimentation. 

La chambre de distribution se compose : 

— d f une chambre de melange comportant even- 
10 tuellement des aubages directeurs et de preference des d^flec- 

teurs de formes appropriees, qui ont pour fonction d*op£rer une 
selection granulometrique des gouttes* 

- d*un ensemble de distribution comportant une 
ou plusieurs ouvertures de forme appropriee, determinant chacune 

15 une fente de soufflage. 

Selon une particular it 6 importante de l 1 inven- 
tion, chaque fente de soufflage est associee au mo ins a une fente 
d 1 aspiration raccord£e a un appareil ddprimogene. La fonction de 
ceite fente d f aspiration est de capter les gouttes ou film qui 

20 ruissellent sur les parois constituant la fente de soufflage. 

Avantageusement, on interpose dans le circuit, 
entre la fente d'aspiration et l'appareil deprimogene, un sepa- 
rateur gaz-liquide, permettant un retour a la bftche du fluide 
capte. 

25 A titre d'exemple non limitatif, le p TOcjd^^ 

suivant 1* invention et les dispositifs de mise en oeuvre7peu- 
vent s'appliquer a : 

- trempe thermique par aerosol liquide cali- 
bre d'un film ou d'une surface de nature quelconque (metallique, 

30 plastique, verre) . Pour une meme vitesse de soufflage du gaz 

dans les fentes, la presence de gouttes liquides dans I'ecoule- 
ment augmente le coefficient d^change entre la surface et le 
flux biphasique en ecoulement. 

- Tjraitement d*une surface par un flux homo- 
35 gene de fines gouttes, la surface ne supportant pas I 1 impact de 

gouttes plus grosses que celles envisagees. 

- Depfit sur des surfaces de nature quelconque 
fixes ou en mouvement d f un film homogene : traitement de surface, 
dep6t en couche mince, enduction ou defile etc 
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- Alimentation en carburant (raazout) d f un bru- 

leur pour eviter les imbrdles. 

La description qui va suivre en regard des 
dessins annexes, donnee a titre d'exemple non limitatif, fera 
5 bicn comprendre comment 1« invention peut Stre realis^e, les par- 
ticularity qui ressortent tant du texte que des dessins faisant 
bien entendu partie de ladite invention. 

La figure 1 est une vue schematique en Eleva- 
tion partiellement coupee d'un premier mode de realisation de 
10 1' invention. 

La figure 2 est une vue en Elevation d f un 
deuxieme mode de realisation de l f invention. 

La figure 3 est une vue a plus grande Echelle 
et en perspective du detail A de la figure 2. 
15 La figure 4 est une vue de detail d l un autre 

mode de realisation de I 1 invention. 

En regard des figures, on peut voir un dis- 
positif conf orme a 1» invention 1 coopErant avec un objet a trai- 
ter 2, par exemple un materiau en bande ou en film, d«ilant 

20 suivant la fleche P. 

Ce dispositif comprend un ventilateur 3 dEbi-r 

tant de l'air sous pression dans une gaine 4 raccordEe & une 
chambre de distribution 5. Dans cette gaine, est amenage* un ato- 
miseur pneumatique 6 reli* d'une part par le conduit 7 a une sour- 
25 ce de gaz sous pression non representee, et d«autre part, par le 
conduit 8 a une bfiche contenant le fluide a pulv6riser sur V ob- 
jet cone erne 2. 

La chambre de distribution 5 se compose d*une 
chambre de melange 9 comportant eventuellement des aubages direc- 
30 teurs 11 et des deflecteurs 12 (voir figure 2), et d'un ensemble 
de distribution pourvu d'une pluralite de canaux 14 amenages en- 
tre des caissons 15. Ces canaux determinent une fente de souffla- 
ge 16 disposEe on regard de 1* objet a traiter 2. 

En aval immediat, et peripheriquement aux fen- 
35 tes de soufflage 16, on dispose une fente d f aspiration 17 par 

I'adjontion d«un element ou d*une plaque perforEe 18. Gette pla- 
que 18 determine avec les autres parois des caissons 15 (plaques 
19 et parois 20), une ou plusieurs capacites 13 (compte tenu des 
canaux 14) raccordees par les ourertures 21 a une canalisation 22. 
40 Cette canalisation 22 debouche dans un separateur gaz-liquide 23 
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relie* d'une part k un organe d^primogene 24 (ventilateur) et d'au- 
tre part par une vanne 25 a un collecteur non represents qui peut 
6tre la b&che d 1 alimentation en fluide. 

Les plaques 19 sont pourvues d 1 orifices 28 
5 faisant communiquer la chambre 9 avec les capacity 13, et de 
becquets 29 entourant l 1 entree des canaux 14. 

Selon les modes de representation illustre*s sur 
les figures 1 et 4, les canaux 14 sont a axe sensiblement horizpn- 
tal. Les orifices 21 sont alors disposes dans la partie infe*rieure 
10 des capacite's 13. 

Selon les modes de representation illustr^s sur 
les figures 2 -et 3, les canaux 14 sont k axe sensiblement vertical 
et orient£s dans le sens de la pesanteur* L'&e'ment 18 (voir en 
particulier la figure 3) se compose de deux parties errant un 
15 chenal 31 raccorde' k l 1 orifice d f aspiration 21. 

Le f onctionnement du dispositif selon l f in- 
vention est le suivant : 

le fluide issu de I'atomiseur se melange dans la gaine 4 au gaz 
ou air envoy e* par le compress eur 3. En p£n£trant dans la chambre m 
20 de melange, eVentuellement guide* par les aubages 11 et les d£- 

flecteurs 12, les particules de calibre non desire* viennent f rap- 
per les parois 19 et becquets 29 et sont evacuees par les orifi- 
ces 28 dans les capacitSs 13 ; au contraire, les particules, dont 
la granulome*trie est convenable, p^netrent dans les canaux 14 et 
25 sont projet£es sur I'objet k traiter 2. 

II arrive ne*anmoins que des particules vien- 
nent f rapper les parois des canaux 14 et provoquent des gouttes 
qui ruissellent sur ces parois. Ces gouttes qui sont Men enten- 
du d'une dimension non de'sire'e, pourraient fctre Ijecte'es sur 
30 I'objet a, traiter. Les fentes 17, raccord^es k un organe depri- 
mogene 24 ont pour fonction d'aspirer le film, ou les gouttes 
qui ruissellent sur les parois des canaux 14. On evite ainsi le 
rS-entrainement du fluide de ruissellement sous forme de grosses 
gouttes* 

35 Cette fonction des fentes est capitale. Elle permet de distribuer 
par les fentes de souff lage un brouillard homogene compose* exclu- 
sivement des gouttes produites par le g£n£rateur et exempt de 
grosses gouttes de r£-entrainement dont le d^tachement des parois 
est aussi ale*atoire dans I'espace et le temps. 

40 Le fluide non e"jecte* est collects dans les 
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capacity 13 et £vacue dans un s^parateur gaz-liquide 23. 
Le chenal 31, reli£ a l'organe d^primogfene, permet d^vacuer le 
fluide qui peut ruisseler sur I'Sl&nent 18, le ruissellement 
Stant provoquS par le d£p6t du fluide du a un tourbillon marginal 
aprfes la sortie de la fente de soufflage. 

Dans le cas de la figure 4, Inspiration suivant la fleche f est 
suffisante pour entratner le film liquide ruisselant sur les pa- 
rois des canaux 14 et eviter la formation intempestive de gros- 
ses gouttes. 

D'une fa$on g£n£rale, le systfeme d'aspiration 
du film parietal reste efficace quelque soit 1« orientation de la 
pifece de distribution* II suffit dans chaque cas de disposer les 
orifices d 1 aspiration, situ^s dans les f lanes des caissons, de 
fagon a permettre le drainage du liquide. 
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REVEND I CAT I ONS 

1. Proc£d£ pour produire et distribuer un 
brouillard de particules liquides en suspension dans un milieu 
gazeux caracterise en ce que l'on cree un brouillard au sein d'un 
^coulement gazeux, on amfene le melange dans une chambre, on se*- 

5 lectionne les particules dudit melange puis on distribue de fa- 
con homogene ledit melange suivant les differentes fentes de 
soufflage. 

2. Proc^d^ suivant la revendication 1 f carac- 
terise en ce que l*on capte par aspiration les gouttfcs pouvant 

10 ruisseler sur les parois des fentes de soufflage* 

3. Dispositif pour la mise en oeuvre du pro- 
ce*de selon I'une quelconque des revendi cations 1 et 2, caracte*- 
ris6 en ce qu*il comprend des moyens pour cr6er un brouillard 

de particules liquides au sein d*un £coulement gazeux, des moyens 
15 pour amener le melange dans une chambre, des moyens pour s£lec- 
tionner les particules liquides dudit melange, puis des moyens 
pour distribuer de facon homogene ledit melange. 

4* Dispositif selon la revendication 3, carac-. 
t^ris^ en ce qu f il comprend une gaine raccord^e fc, une chambre de 
20 distributio Su e^ oBftf gg^r^ m ^ 4fS^^W ^ gazeux cre^e par un 
ventilateul/ pulv6risateujs pneumatiques inject ant un fluide 
sous forme de brouillard au sein de 1' e*coulement, ladite cham- 
bre de distribution comportant des aubages directeurs et des de*- 
flecteurs pour op£rer une selection granulom6trique des gouttes. 
25 5. Dispositif selon l f une quelconque des re- 

vendications 3 et 4 caracte*rise en ce que la chambre de distribu- 
tion comporte des canaux dont l , extr^mit^ aval est entouri£e par 
une fente d 1 aspiration relive b, un organe d£primogfene pour cap- 
ter le fluide qui ruisselle sur les parois. 
30 6. Dispositif selon la revendication 5 carac- 

te*ris£ en ce que la fente d* aspiration est form^e par un £l£ment 
constitu£ de deux parties cre*ant un chenal reli£ V u*i organe de*- 
primogene. 

7. Dispositif selon l f une des revendications 

35 3 a 6 caracterise en ce que des becquets seront amenages autour de 
l 1 entree des canaux* 

8. Dispositif selon l f une des revendications 
3 k 7, caracteris^ en ce que un separateur gaz-liquide est insu- 
re dans le circuit deprimogfene. 



